straub®

the original

Montage- / Demontageanleitung
Instruction de montage / démontage

145080 D 06/01 AT

Gemass / Selon / According

Fitting / disassembly instruction to DIN 86128
STRAUB-FLEX /| STRAUB-OPEN-FLEX |
DEUTSCH | PYCCKWA ENGLISH |
ALLGEMEINE OBLLAA GENERAL
INFORMATIONEN WOOPMALINA INFORMATION
Nicht zugfeste He XECTKO® CLENTEHNE TOVE Pipe coupling without axial
Rohrkupplung fir alle N by restraint for all
- [ns Tpy6 n3 ntobbix MaTepuanos : :
Rohrmaterialien pipe materials

BETRIEBSDRUCK / PABOYEE JABNEHWE /| OPERATING PRESSURE

EPDM und NBR

Priifdruck / [laBneHue ncnbitaHus npu onpeccoBke Tpy6onposoaal Test pressure:
1.5 x Betriebsdruck / ot paboyero gasnexus / operating pressure
Garantie — 5 Jahr/ FapanTusa — 5 ner /Garanti — 5 Years
Inbetriebssetzungsfrist / Cpok cnyx6bil — 25 net /

FLEX 1/OPEN-FLEX 1
FLEX 2/OPEN-FLEX 2
FLEX 3 /OPEN-FLEX 3

25.0 - 16.0 bar / 16.0 bar
25.0-2.0bar/16.0 - 2.5 bar
25.0-2.0bar/8.5-2.0 bar

DICHTMANSCHETTE

MAHXETA YNNOTHUTENbHASA

SEALING SLEEVE

EPDM fir Wasser, Luft und
Feststoffe NBR fiir Gas, Oel und
Treibstoffe: erkennbar an gelber
NBR-Etikette.

EPDM pnns Bozpl, BO3ayXxa,
1B.8ewectea NBR ans ras, [CM
Macno, oTnnYnT. XenTas aTukeTka
NBR.

EPDM for water, air and solids
NBR for gas, oil, fuel and
hydrocarbons:

identification by yellow NBR-
sticker.

BETRIEBSTEMPERATUR / TEMMEPATYPA PABOYAf1 | OPERATING TEMPERATURE

Allgemein/o6was/General: -20°C...+80°C

(EPDM und NBR)
ZUSATZLICHER Aon. MEPbI NO 3AWMUTE OT ADDITIONAL CORROSION
KORROSIONSSCHUTZ KOPPO3UU PROTECTION

Bei Korrosionsgefahr fir sicheren
Schutz im Langzeiteinsatz
Schrumpfmuffen oder Korrosions-
schutzbander verwenden.

[ins Bonee AnNUTENbHON 3aLLUMTbI
NpUMeHsITb 06Masky i 0BMoTKy
NEHTON KOPPO3MOHHOCTONKOM.

If risk of corrosion exists, use
shrink sleeves or corrosion
protection tapes for long term pipe
coupling protection.

Bei rauhen Rohroberflachen und
grosseren Durchmessern
Dichtflache mit Schmiermittel
vorbehandeln (Silikonemulsion,
Schmierseife usw.).

[Mpu WwepoxoBaToil NOBEPXHOCTY 1
Tpy6 BonbLuoro AnameTpa
CMa3aTb NOBEPXHOCTb
CpeLCTBBAMM (CUMMKOHOBAS
AMYNbCKsi, CMa304HOE Macro).

Lubricate the sealing surface when
the pipe surface is rough and the
diameter is large (silicon emulsion,
soft soap or similar).

ANWENDUNG

Fir nicht zugfeste FLEX-
Kupplungen immer geeig-nete
Befestigungen der Rohre
vorsehen. Kupplungen kénnen
keine Scherkréfte aufnehmen
(siehe Verlegehinweise).
STRAUB Kupplungen sind
wartungsfrei, d.h. Schrauben
nicht nachziehen.

NPEOOCTEPEXEHUE

[ns mycbt Tvna FLEX (6e3
aHKEpHOro cuennexus Tpyb)
npeaycMoTpeTb COOTBETCTBYIOLLE
kpennenue Tpy6. MydTbl He MOTyT
BOCMPUHUMATb YCurvs
BEpPTMKaNbHOTo cpesa (CM. nocre-
pytowme naparpadbl). Mydsl
LLITpayb He TpebytoT cepauca, T.e.
B npoLiecce akcnmyarauun 6onTbl
He HY)XHO MOfKPY4MBaTb.

APPLICATION

For FLEX pipe couplings without
axial restraint use anchoring
points. Pipe couplings cannot
take shearing forces (see
installation consideration).

STRAUB pipe couplings are
maintenance-free, i.e. never
retighten screws.




VORBEREITUNG

NoAroToBKA

POPEN-FLEXARATION

Rohrenden entgraten und
Oberflache von Farbe und
Beschichtung reinigen. Keine
Schmutzpartikel unter den
Dichtlippen.

Topupb! TpYObI 04MCTUTL OT
3ayCeHLieB, NOBEPXHOCTb OT Kpacky
W rpsisn. He gonyckaeTcst HUKkakoi
rpsi3y MeX[y NOBEPXHOCTbIO TPYObI
W yNNOTHUTENbHBIMM ryGKamm
MaHXeTbl.

De-burr and remove sharp edges
from pipe ends. Clean the pipe
surface from impurities (bad
coating). No dirt under sealing lips.

Halbe Kupplungsbreite auf beiden
Rohrenden markieren.

Bei Rohren aus Weich-
Thermoplasten STRAUB-PG
Stiitzring einsetzen.

[poBeCTW pa3meTKy Mo LUMpUHE
My Tbl OTHOCUTENBHO CTbIKA.
[ns Tpyb 13 msarkoro nonumepa
NPUMEHSATb BCTaBKY-KOMbLIO
STRAUB-PG.

Mark half width of pipe coupling on
both pipe ends.

For pipes made of soft-
thermoplastic materials use
STRAUB-PG stiffening rings.

Ecnu umeeTcs ynakoska

Falls vorhanden, Trans- CHATD €é. Remove plastic straps (save for
portsicherung entfernen. transportation).
Q Kupplung nicht fallenlassen. MydTy He 6pocaTb Do not drop the pipe coupling.
AUSRICHTEN DER ROHRE NO3NULMOHUPOBAHMUE TPYB PIPELINE ALIGNING
R = Rohrendenabstand R = 3a3op mexay Tpybamu R = Distance between pipe ends

B1

Rmax. (mm)

bes npoknagku
sans feuillard
without strip insert

C NPOKnagKon
avec feuillard
with strip insert

_B- STRAUB Type
2 L e—
( 483-60.3 .
FLEX 1/OPEN-FLEX1  76.1-
5 25
1143 y
129.0 - 168.3
FLEX 2/ OPEN-FLEX 2 10 35
FLEX 3/ OPEN-FLEX 3 15 60
Bandeinlagen MPOKNAOKY Strip inserts

einsetzen bei:

¢ grossen Rohrenden-
abstanden

¢ Gummi-Quellung

¢ Vacuum

+ ausserem Uberdruck

Bandeinlagen sind Sonderzubehor
und miissen separat bestellt
werden. (Werk anfragen)

NPUMEHATb NpMu:

+ BonblUOM 3a30pe

+ pasbyxaHuu pesuHbl

* Bakyyme

¢ BHELLHEM CBepXxaaBneHuH

lMpoknagka 370 cneyuanbHas
NPWHALNEXHOCTb U JOMKHA
3aKa3bIBaTbCs OTAEMNbBHO.
(Cnpawwmwsaiite dupmy)

are used in case of:

+ large distance between pipe
ends

+ swelling due to aggressive
liquids

¢ vacuum

+ under outside pressure

Strip inserts are extras and must
be ordered seperately.
(Contact factory)

Achsversatz
1 % vom Rohraussendurchmesser
(max. 3 mm). Grésseren Achs-

CMELLEHVE OCEW
1% OT HapyxHoro anameTpa
(maxkc. 3,0 mm.) Borbluee oceBoe

Linear misalignement
1% of outer diameter (max. 3 mm) is
admissible. Larger misalignement

| versatz in Auswinkelung abandern | cmeleHne TpaHchopMmpoBaTh B must be rectified by means of
(Kardan). YrnoBoe cMelleHne Tuna (kapgaH). | angular deflection (cardan).
B3 Auswinkelung o YIrNOBOE CMELLEHUE o Angular deflection a.

bis @ 60.3 mm = 5°
ab @ 76.1 mm = 4°
ab @ 500 mm = 2°

Der Rohrendenabstand R muss
eingehalten werden.

0o &60.3 mm = 5°
O1T @76.1 mm = 4°
O1 @500 mm = 2°

3asop mexay Tpy6amm R koHTponu-
BaTb U €ro 3HaYeHWe He AOMKHO
npesbllwaTh gonyctuMoe (cm. Tabn.)

up to @ 60.3 mm=5°
from @ 76.1 mm= 4°
from & 500 mm= 2°

The distance between pipe ends R
must be maintained.




Aussendurchmesser-differenzen

Pa3HOCTb HapyXH. AaMeTpoB Outer diameter difference

B4 AD
1/ 8o @100 mm = 2mm
/- bis @ 100 mm = 2 mm or @100 mm = 2% up to @100 mm = 2 mm
\ \*, ab @100 mm = 2% o1 300 mm = 6 mm from @100 mm = 2%
\ ! ab @300 mm = 6 mm from & 300 mm = 6 mm
B5 — STRAUB Type Axiale Bewegung / lonyck Ha oceBble gecropmauun | Axial mov
— max. (mm)
ﬁ/ ] FLEX 1/ OPEN-FLEX 1 5
/ FLEX 2/ OPEN-FLEX 2 10
FLEX 3/ OPEN-FLEX 3 15
Die unter den Punkten B-1 bis B-5 | Bce naHHble no orpaHu4eHunto Do not exceed or summate the
aufgefiihrten Limiten nicht NUMUTA, YKa3aHHbIe limits shown under B-1 to B-5.
Uberschreiten und summieren. Sie | B [NyHkTax ¢ B-1 no B-5 He They refer to static loads and
beziehen sich auf statische npeBbIWaTh U He CyMMUPOBAaTb. radially stiff pipes only.
Belastung und radial steife Rohre. | Bce BenuumHbl no numuTy pac-
Fur dynamische Belastung wie CYMTaHbl Ha cTaTuyeckue Harpysku | Apply a safety factor for dynamic
Druckschlage, Schub usw. istein | 1 paguanbHo-xecTkue TpyobbI. forces like pressure surges and
Sicherheitsfaktor mit einzube- B cnyyae auHammnyecknx Harpysok, | thrust.
ziehen. rMOPaBIMYECKMX YAAPOB, U T.4.
(Werk anfragen) 3anpalumBatb upmy. (Contact factory)
c MONTAGE FLEX / OPEN-FLEX MOHTAX MY®T FLEX/OPEN- FITTING one-piece FLEX /
einteilig FLEX OPEN-FLEX 1
(uenbHbIX, roTOBbIX K MOHTaXY )
Vorgang A: MPOLIECC A: Procedure A:

Bandeinlage befindet sich in der
Kupplung und kann zusammen mit
der Kupplung verbaut werden.
Kupplung Uber ein Rohrende
schieben. Das zweite Rohrende
ausrichten, Kupplung mittig iber
den Rohrstoss positionieren und
verspannen. Wahrend dem
Festziehen des Verschlusses mit
Gummihammer Uber den Umfang
leicht auf das Kupplungsgehéuse
klopfen, damit sich die Dicht-
manschette besser anpasst.

Vorgang B:

Kupplung Uber ein Rohrende
schieben. Bandeinlage mittig auf
Rohrstoss positionieren, satt um
Rohrleitung wickeln und Band-
Enden mit Klebstreifen fixieren.
Das zweite Rohrende ausrichten,
Kupplung mittig Gber den
Rohrstoss positionieren und
verspannen. Wahrend dem
Festziehen des Verschlusses mit
Gummihammer Gber den Umfang
leicht auf das Kupplungsgehause
klopfen, damit sich die
Dichtmanschette besser anpasst.

Bemerkung zu STRAUB-OPEN-
FLEX 1

OPEN-FLEX-Schelle 6ffnen und
um das Rohr herumlegen:

Fir alle OPEN-FLEX1-
Ausfiihrungen: Spannwerkzeug
verwenden.

Moaknaaka HaxoauTcs B MydTe 1
BCTPOEHa B Hee.

MydTy Be3 ycunuit HacaguTb Ha
OZMH KoHeL, Tpybbl. Bropoi koHew,
TpyObl NO3MLMOHNPOBATHL NO
AMaMETPy C NEPBON U 3aKpenuTb.
3atem myTy NnepemMecTuTh

K CTbIKy 1 paBHOMEPHO MO3MLIMOHM-
pOBaTb OTHOCUTENBHO CThIKA.
3aTsaHyTb 60MTbI AUHAMOMETPUYEC-
kWM Kntodom ¢ yeunuem Nm (cm. Ha
MydrTe).

Bo Bpems 3atsxkn 6onTos
paBHOMEpHO Crierka nocTykueath
PE3MHOBbLIM MOIOTKOM MO KOPMYCY
My Tbl, 4TOObI pe3uHOBas MaHxeTa
nnotHee obnerana Tpyoy.

NPOLIECC B:

MydTy 6€3 ycunuir HacaguTb Ha
0AVH KoHel, Tpybbl. Mpoknaaky
NO31LMOHUPOBATL OTHOCUTENBHO
CTblKa, NNOTHO 06BUTL BOKPYT TPYObI
W KOHLIbI CKPEnuTb KNenkon NEHTON.
BTopoit koHel, TpyObl NO3NLMOHK-
poBaTb Mo AnameTpy ¢ Nepeow,
MydhTy NO3NLMOHNPOBATL
OTHOCMTESBHO CTbIKa W 3aTSHYThH
AMHAMOMETPUYECKUM KITHOYOM C
ycunmem Nm (cm. Ha mydpTe).

Bo Bpems 3aTsikkn 60nTOB
PaBHOMEPHO crierka nocTykuBaTh
PE3MHOBLIM MOMOTKOM MO KOpyCy
MyThl, 4TOObI PE3NHOBAs MaHXeTa
nnoTHee obnerana Tpyoy.
MPUMEYAHUE k Straub-OPEN-
FLEX1

MydpTy OPEN-FLEX packpbITb 1
3aBecTu Ha TpyOy.

Onsa scex mycpt OPEN-FLEX1
NPUMEHATHL CTAXHOE YCTPOUCTBO.

——>0PEN-FLEX —maHxeTa

The strip insert is in the coupling
and can be installed together with
the coupling. Push the coupling
over one end of the pipe. Align the
other end, position the coupling
over the centre of the pipe butt
joint and tense. While tightening
the joint, tap lightly around the
circumference of the coupling
housing with a rubber hammer so
that the sealing sleeve adapts itself
better.

Procedure B:

Push the coupling over one end of
the pipe. Position the strip insert
centrally over the pipe ends, wind
it tightly around the pipeline and fix
the strip ends with adhesive tapes.
Align the other end, position the
coupling over the centre of the
pipe butt joint and tense. While
tightening the joint, tap lightly
around the circumference of the
coupling housing with a rubber
hammer so that the sealing sleeve
adapts itself better.

Remark for STRAUB-OPEN-
FLEX 1

Open OPEN-FLEX clamp and
wrap around the pipe.

For all OPEN-FLEX1 versions:
Use fitting in aid.




= OPEN-FLEX-Manschette
sauber zwischen Sattel und
Gehéause einfiihren.

yucTas
MEXIY CEATIOM 1 KOprycoM MydTbl

= Guide OPEN-FLEX-sealing
sleeve carefully under saddle and
into casing.

MONTAGE FLEX / OPEN-FLEX MOHTAX MY®T FLEX / OPEN- FITTING 2-piece FLEX / OPEN-
2-teilig FLEX FLEX
U3 2-x yacTent
Vorgang A: Mpouecc A: maHxeTa uenas Procedure A:

Dichtmanschette durch Rohrspalt

ziehen und auf Rohr positionieren.

Rohrendenabstand (R) beachten.

YNNOTHUTENbHYK MaHXETY 3aBECTY
yepes3 3a30p Mexay Tpybamu n
Mo3nLMOHMPOBATL Ha Tpybe.
3a30p (R) koHTpONUpoBaTh

Pull the sealing sleeve through the
pipe gap and position on the pipe.
Make sure the distance between
the pipe ends (R) is correct.

R = Rohrendenabstand

R = 3a3op mexgy Tpybamm

R = Distance between pipe ends

FLEX 2/ OPEN-FLEX 2

Rmin. =

20mm

FLEX 3/OPEN-FLEX3

Rmin. =

25mm

Bandeinlage

Bandeinlage mittig auf Rohrstoss
positionieren, satt um Rohrleitung
wickeln und Band-Enden mit
Klebstreifen fixieren.

Mopknagka

lpoknaaky OTHOCUTENLHO 3a30pa
TOYHO MO3VLIMOHMPOBATL W NOTHO
npwxatb BOKPYT TPy6bl. KOHLbI
(PMKCMPOBATb KIENKOW NEHTON.

Strip insert

Position strip insert symmetrically
over pipe ends, wind it tightly
around the pipe and fix strip ends
with adhesive tape.

Vorgang B (Dichtmanschette
geschnitten):

Dichtmanschette mittig tiber
Rohrstoss positionieren und mit
Klebstreifen fixieren.

Mpouecc B (maHxeTa pa3pe3Has):
MaHxeTy 0THOCUTENLHO 3a30pa
TOYHO NO3WLMOHWPOBATD
(bUKCUPOBATb KNENKON NIEHTON.

Procedure B (Cut sealing
sleeve):

Position sealing sleeve centrally
over pipe ends and attach with
adhesive tapes.

Dichtmanschette aussen sowie

~ | Geh&use innen mit Schmiermittel
~ | behandeln (Silikonemulsion,

| Schmierseife usw.).

¥ S1llcone
& Feullles

A2
;

./

Flhrungszunge
A3bIk Hanpaen.

- | Beide Kupplungshalften tiber die

Dichtmanschette legen.

Das freie Ende der Dicht-
manschette muss zwischen
Flhrungszunge und Gehéuse
geschoben und die Enden
zusammengestossen werden.

Achtung: Markierte Stelle der
Dichtmanschette im
Verschlussbereich
positionieren.

MaHxeTy CHapyxu, a Kopnyc MydTbl
BHYTpU CMa3aTb CPEACTBOM
(CMNMKOHOBO AMYMNbCUER,
CMa304HbIM MbINIOM U T. I.).

O6e nonoBuHbI MydThI, OGHY CBEPXY
APYTYI0 CHW3Y, NONOXMUTb HA MaHXeTy,
BOKpYT TpyObl.

CB0BOAHbIE KOHLbI MaHXETbI HYXXHO
3aBECTV MEXIY HanpaBnstoLmm
A3bIKOM 1 KOPMYCOM W KOHLb
npwxaTb ApYr K Apyry.

BHUMAHMUE: mecto MapKmMpoBKU
MaHXeTbl NO3ULMOHUPOBATh

B MecTe, rie pacrnosoxeHbl
CTSXKHbIE OONThI.

Lubricate the sealing sleeve
outside and the housing inside
(silicon emulsion, soft soap or
similar).

Put the two halves of the pipe
coupling over the sealing sleeve.
The free end of the sealing
sleeve must slide between the
guide flap and the housing. Both
ends of the sealing sleeve must
be flush and fit snugly into the
housing.

Attention: Position the marks
for the sealing sleeve in the
closure area.

—

—&}_
=1 ==

Untere Kupplungshalfte an die
Unterseite des Rohres, mit Hilfe
eines Hebels, anpressen.

Kupplungshalften mit Spanngurt
fixieren .

Schrauben leicht anziehen.

HWXHIO0 NOnoBUHY MydTbI
3aBECTU CHM3Y TPYObI U C MOMOLLBH
pblyara Hanpeccosatb Ha Tpyoy.

[MonoBuHKM MyT C NOMOLLBHO
CTSDKHOrO pemHst (monmcnacta)
3agukeposartb.

CrsikHble 6onTbl crierka 3aTAHYTb.

Press the lower half of the
coupling onto the underside of
the pipe with the help of a lever.

Fix the two halves of the
coupling with the tensioning
strap.

Tighten the screws lightly.




Spanngurt entfernen, Kupplung
mittig Uber den Rohrstoss
positionieren und verspannen.
Waéhrend dem Festziehen des
Verschlusses mit Gummihammer
Uber den Umfang leicht auf das
Kupplungsgehause klopfen, damit
sich die Dichtmanschette besser
anpasst.

CTsXHOI peMeHb CHATb, MydTy
OTHOCUTENbHO 3a30pa
MO3VLMOHMPOBATL W NPON3BECTU
3aTsxky 6onToB. Bo Bpems 3aTsikkm
CTSKHbIX 60NTOB PaBHOMEPHO
cnerka nocTykueaTtb Pe3nHOBbLIM
MOMOTKOM 1O KOpnycy MydhTbl,
4TODbI pE3MHOBas MaHXeTa NnoTHee
obnerana Tpyoy.

Remove tensioning strap,
position coupling in the centre
above the pipe butt ends and
tense. While tightening the joint,
tap lightly around the
circumference of the coupling
housing with a rubber hammer
so that the sealing sleeve adapts
itself better

VERSPANNEN

CTAXKA BOJITOB

BOLTING

Schrauben und Verschliisse
wechselweise mit
Ratschenschliissel oder Schrauber
leicht anziehen.

CTaxHble 6ONThI 2-X NOMNOBUHOK
MYy TbI KNIOYOM (TPeLLeTkon) unm
SNEKTPOAPENBIO CRErka CTAHYT.

Adjust pipe coupling then
tighten bolts lightly and
alternately with a ratched
spanner or screwdriving
machine.

Wahrend dem Festziehen des
Verschlusses mit Gummihammer
Uber den Umfang leicht auf das
Kupplungsgehause klopfen, damit
sich die Dichtmanschette besser
anpasst.

Bo Bpems 3aTspkkm 6onToB
PaBHOMEPHO Crierka NocTyku1BaTh
PE3MHOBLIM MOFIOTKOM MO KOpMycy
MydhTbl BOKPYT, YTObbI pe3nHoBast
MaHxeTa nroTHee obnerana Tpyoy.

While tightening screws, gently
strike the circumference of the
casing with a rubber hammer so
that the sealing sleeve seats
better.

Mit Drehmomentschliissel
Schrauben definitv festziehen.
Auf der Kupplung angegebenes
Drehmoment und Angaben
beachten.

C nomoLLbio AUHAMOMETPUYECKOTO
Kntrova npou3BecTi okoHYaTenbHy0
3aTshkky 6ONTOB C yCUnMeM, KoTopoe
ykasaHo Ha kopnyce My bl Nm.

Tighten the locking bolts with a
torque wrench to the final
prescribed torque rate engraved
on the pipe coupling's outer
surface.

The torque wrench must be set to
the corresponding value.

Fehlervermeidung
Verschlussschrauben nie (iber das
Drehmoment anziehen.

Fehlerbehebung

Bei Undichtheiten Kupplung I6sen.
Rohroberflache und Dichtlippen
reinigen und neu verspannen.
L6s- und wiederverwend-bar.
(siehe Demontageanleitung)

BHUMAHUE

CTporo 3anpeLLyeHo NpeBbILaTh
ycunus Nm no 3atsxke 6onTos,
yKa3aHHble Ha MydTe.
UcnpaBneHus

Mpu oBHapyxeHUn Teun myTy
ocBo6oanTb. Tpyby n

pabouune ry6ku MaHxeTbl
OYMCTUTb U BHOBb 3aTSHYTb
6onTbl. MydTbl MHOrOKpaTHOrO
NCMonb30BaHUS

Failure prevention
Do not tighten bolts beyond
prescribed torque rate.

Troubleshooting

In case of leakage clean pipe
and sealing lips surface before
installing pipe coupling again.
Detachable and reusable. (see
disassembly instruction)




straub®

the original

Demontage-Anleitung
PykoBoaCcTBO N0 AeMOHTaxy
Disassembly instruction

D /145080 B 99/02 AT

Gemass / Selon /

According to DIN 86128
SICHERHEITSMASS-NAHMEN | MEPbI SAFETY MEASURES
VOR DEM LOSEN DER MPEOOCTOPOXEHHOCTH BEFORE REMOVING
KUPPLUNG MPU OEMOHTAXE PIPE COUPLING

Pressure

Bruck
Prassion
/
S —

b
Flissigheit A ‘ Gewicht
' 4 Poids

Weight

Kontrolle, ob kein Innendruck auf
der Kupplung ist.

Entleeren der Rohrleitung.

Sich vor Medium schiitzen.
Sicherstellen, dass die Rohre
nicht durch die Kupplung gehalten
sind.

KoHTponupoBath Ha Hanuume
naBneHus B cucteme. Cnutb
13 CUCTEMBI BOAY U T. 4.
Ybeautech, 4to MydTa He
BOCMPUHUMAET Bec TpyOb!.

Check that there is no internal
pressure on the coupling.

Drain pipeline.

Protect yourself against spilled
liquid.

Make sure that the coupling is not
supporting pipe ends.

DEMONTAGE

JEMOHTAX

DISASSEMBLY

Die Schrauben wechselweise
|6sen aber nicht ganz
herausdrehen.

BonTbl nonepemeHHO OTBEPHYTS,
Ho He 0o KoHua.

Loosen screws alternately but do
not remove completely.

KUPPLUNGS- AUSBAU

CHATUE MY®TbI

REMOVE PIPE COUPLING

Kupplung zur Seite schieben.
Vorsicht! Dichtlippe kann am
Rohrende anstehen. Nicht mit
Gewalt zur Seite schlagen!
Kupplung hin und her drehen und
bewegen.

Vor Wiedereinbau Kupplung
reinigen und Schrauben mit
entsprechendem Schmiermittel
nachbehandeln.

MychTy cnerka caBuHYTb Ha
CTOPOHY. BHUMaHMe: maHxeTa
MOXeT nonacTb Ha TopeL, Tpybb!.
Be3 ycunus u ygapos casuratb
My Ty Ha CTOPOHY, NOBOpaYMBast
eé «Tyna-obpaTHO.

[p1 NOBTOPHOM MOHTaxe MyTbl
04MCTUTb €€ 1 BonTbl CMa3aTthb
COOTBETCTBYHOLLEN CMa3KoN.

Slide pipe coupling to the side.
Caution! Sealing lip may touch
pipe end. Turn and move coupling
smoothly. Clean pipe coupling
and treat bolts with an appropriate
lubricant before refitting.
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